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Bekendtgerelse om erhvervsuddannelsen til plastmager

I medfer af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervs-
uddannelser, jf. lovbekendtgerelse nr. 956 af 21. juni 2022,
og § 4, stk. 1 og 2, og § 7, stk. 3, i lov om erhvervsfag-
lig studentereksamen i forbindelse med erhvervsuddannelse
(eux) m.v., jf. lovbekendtgerelse nr. 537 af 2. maj 2022,
og efter bestemmelse fra, samrdd med og inddragelse af
Industriens Fellesudvalg, fastsettes efter bemyndigelse i
henhold til § 1, nr. 12 og 13, i bekendtgerelse nr. 828 af
10. juni 2022 om delegation til Styrelsen for Undervisning
og Kvalitet af adgangen til udstedelse af bekendtgerelser:

Formal og opdeling

§ 1. Erhvervsuddannelsen til plastmager har som overord-
net formal, at eleverne og larlingene gennem skoleunder-
visning og oplaring opnar viden og faerdigheder inden for
folgende overordnede kompetenceomrader:

1) Planlaegning af en plastindustriel produktion ud fra spe-
cifikationer.

2) Kalkulation i forbindelse med processer ved plastindu-
striel produktion.

3) Lebende optimering til sikring af stabile produktions-
processer.

4) Gennemforelse af en produktion inden for plastomradet
under iagttagelse af miljo- og sikkerhedsbestemmelser.

5) Udferelse af vedligehold pa plastindustrielt produkti-
ons- og procesudstyr.

6) Fejlfinding og opfelgning péd fejl i forbindelse med
drift.

7) Dokumentation af plastindustriel produktion.

8) Kommunikation og samarbejde med relevante interes-
senter i relation til plastindustriel produktion.

Stk. 2. Eleven eller lerlingen skal nd de uddannelsesmal,
som er fastsat for det trin eller speciale, jf. stk. 3 og 4, som
eleven eller lerlingen har valgt.

Stk. 3. Uddannelsen indeholder trin 1, plastmedhjelper,
niveau 3 i den danske kvalifikationsramme for livslang lae-
ring.

Stk. 4. Uddannelsen kan afsluttes med trin 1, jf. stk. 3,
eller med et af folgende specialer, niveau 4 i den danske
kvalifikationsramme for livslang leering:

1) Plastmager med speciale i termoplast (trin 2).
2) Plastmager med speciale i herdeplast (trin 2).
3) Specialist i plastproduktion (trin 3).
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Stk. 5. Uddannelsen kan gennemfores som eux-forleb for
specialerne plastmager med speciale i termoplast (trin 2) og
plastmager med speciale i herdeplast (trin 2). Uddannelsen
tilrettelagt som eux-forleb er ikke trindelt og omfatter alle
uddannelsens kompetencemal.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer fra 2 &r og 6 maéneder til 5 ar
og 6 maneder, jf. dog stk. 3. Uddannelsens varighed bestar
af grundforlebets 1. og 2. del, der hver er pa 20 uger, og
hovedforlgbet.

Stk. 2. For elever eller lerlinge, der skal gennemfere
uddannelsen som erhvervsuddannelse for unge, varer uddan-
nelsens trin 1, plastmedhjelper, 1 &r og 6 maneder, hvoraf
skoleundervisningen udger 20 uger fordelt pa mindst to sko-
leperioder. Uddannelsens specialer pa trin 2 varer yderligere
2 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 15 uger fordelt pa
mindst to skoleperioder. Uddannelsens speciale pa trin 3
varer yderligere 1 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 17
uger fordelt pd mindst fire skoleperioder.

Stk. 3. For elever eller lerlinge, der skal gennemfore ud-
dannelsen som erhvervsuddannelse for voksne (euv-forlgb),
varer uddannelsens trin 1, plastmedhjalper, 1 ar og 5 ma-
neder, hvoraf skoleundervisningen udger 18 uger. Uddannel-
sens specialer pa trin 2 varer yderligere 2 ar, hvoraf skoleun-
dervisningen udger 13 uger. Uddannelsens speciale pé trin
3 varer yderligere 11 maneder, hvoraf skoleundervisningen
udger 15 uger.

Stk. 4. Den i stk. 3 navnte skoleundervisning opdeles i
mindst to skoleperioder for euv-forleb.

Stk. 5. Uanset bestemmelserne i stk. 2 og 3 varer uddan-
nelsens hovedforlgb for elever og lerlinge 1 eux-forleb 4
ar, hvoraf skoleundervisningen udger 62,6 uger fordelt pa
mindst tre skoleperioder. Alle skole- og oplaringsperioder,
der ikke er afsluttende, skal have et omfang af ca. et halvt
ars varighed.

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i
hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen
1 hovedforlabet skal eleven eller lerlingen opfylde betingel-
serne i stk. 2-4.

Stk. 2. Eleven eller lerlingen skal have felgende kompe-
tencer med praestationsstandarden begynderniveau:
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Eleven eller lerlingen kan i praksis vise grundlaeg-
gende kendskab til ekstruder-, termoform- og sprejte-
stobeanlags samt tilherende formvertgjers og perife-
riudstyrs opbygning og virkemade.

Eleven eller leerlingen kan i praksis vise grundlaeggen-
de kendskab til produktionsformer og processer, der
anvendes ved industriel fremstilling af komponenter i
haerdeplast komposit og polyurethan.

Eleven eller leerlingen kan i praksis vise grundlaeggen-
de kendskab til plastmaterialers kemiske opbygning
og egenskaber.

Eleven eller lerlingen kan forstd og anvende faglige
udtryk og begreber vedrerende plastmaterialer og ud-
styr anvendt i en plastproduktion.

Eleven eller lerlingen kan under vejledning udarbej-
de elektroniske emnetegninger og kravsspecifikatio-
ner for enkle plastemner med angivelse af materiale-,
funktions- og kvalitetskrav, mél og tolerance.

Eleven eller lerlingen kan under vejledning foretage
korrekt materialevalg af almindeligt anvendte plast-
materialer, hjelpe- og tilsetningsstoffer.

Eleven eller laerlingen kan indstille lukketryk og blan-
dingsforhold forud for udferelse af produktionsopga-
ver pa baggrund af eksisterende beregninger.

Eleven eller lerlingen kan medvirke til at planlegge,
koordinere og udfere afgreensede produktionsopgaver
af enkle herdeplast- og termoplastemner i henhold
til kravspecifikationer, emnetegninger, produktionsbe-
regninger, driftskort og instruktion.

Eleven eller lerlingen kan medvirke til at udfere ar-
bejdet med materialer, stoffer og udstyr i en plastpro-
duktion pa en milje- og arbejdsmiljomaessigt korrekt
og forsvarlig made med udgangspunkt i sikkerhedsda-
tablade, procedurebeskrivelser eller instruktion.
Eleven eller lerlingen kan under vejledning anvende
periferiudstyr i en plastproduktion og vise forstaelse
for digital sikkerhed.

Eleven eller leerlingen kan i praksis vise grundlaeggen-
de forstaelse for typiske indsatsomrader for optimeret
plastproduktion.

Eleven eller leerlingen kan udfere visuel kvalitetskon-
trol af almindeligt forekommende fejl pa ferdige pla-
stemner.

Eleven eller lerlingen kan medvirke til at udfere pro-
ces- og kvalitetskontrol med relevante maleteknikker
til at redegare for almene fejl pa enkle feerdige emner.
Eleven eller lerlingen kan kommunikere hensigts-
maessigt i samarbejde og samver med andre.

Eleven eller lerlingen kan indga i et produktionsteam
og tage del i afgrensede faglige opgaver i job- og
uddannelsesrelateret projektarbejde.

Eleven eller lerlingen kan pa grundleeggende niveau
redegore for lean vaerktejer og 5S konceptet.

Eleven eller lerlingen kan videreformidle enkle
mundtlige arbejdsinstruktioner, fejlmeldinger, faglige
informationer, vurderinger og spergsmal i relation til
arbejde og uddannelse i plastindustrien.
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18) Eleven eller lerlingen kan foretage maélrettet faglig
informationssegning med brug af it, herunder tekniske
og miljg- og arbejdsmiljemaessige informationer om
plastmaterialer og -produktionsmetoder.

Stk. 3. Eleven eller lerlingen skal have gennemfort fol-
gende grundfag pé felgende niveau og med folgende karak-
ter:

1) Fysik pa F-niveau, bestaet.

2) Matematik pa F-niveau, bestaet.

Stk. 4. Eleven eller lerlingen skal have opnaet folgende
certifikater eller lignende:

1) Kompetencer svarende til ”Ferstehjelp pé erhvervsud-
dannelserne” efter Dansk Ferstehjelpsrads uddannel-
sesplaner pr. oktober 2020.

2) Kompetencer svarende til elementer brandbekempel-
se efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Instituts ret-
ningslinjer pr. 1. september 2014.

3) Personlig sikkerhed ved arbejde med epoxy og isocya-
nater, jf. Arbejdstilsynets regler.

4) Sikkerhed ved polyesterstebning, jf. Arbejdstilsynets
regler.

Stk. 5. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen
i eux-hovedforlebet skal eleven eller laerlingen ud over kra-
vene i stk. 2-4 have gennemfort folgende grundfag:

1) Dansk pa C-niveau.

2) Engelsk pa C-niveau.

3) Samfundsfag pa C-niveau.

4) Matematik pa C-niveau.

5) Fysik pa C-niveau.

6) Teknologi pa C-niveau.

Stk. 6. For elever og lerlinge, der opnar de 1 stk. 5 naevnte
kompetencer i et grundforleb, skal fagene nevnt i stk. 5, nr.
1-3, vaere gennemfort i grundforlebets 1. del med varigheder
pa henholdsvis 2,5 uger, 3 uger og 2,5 uger, og fagene navnt
istk. 5, nr. 4-6, vaere gennemfort i grundforlebets 2. del med
varigheder pa henholdsvis 4 uger, 2 uger og 2 uger.

Stk. 7. Er der i stk. 3 fastsat karakterkrav for et eller flere
fag, geelder disse krav tilsvarende for eux-elever og laerlin-
ge pa det niveau af grundfaget, som eleven eller laerlingen
skal have for at kunne péabegynde skoleundervisningen i
hovedforlabet, jf. stk. 5, uanset en eventuel forskel pa de
pageldende niveauer.

Stk. 8. Elever og lerlinge, der har gennemfort grundfor-
lobet til automatik- og procesuddannelsen, har adgang til
hovedforlebet pa uddannelsen til plastmager.

Kompetencer i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:

1)  Lerlingen kan igangsatte, indkere og afslutte et pro-
duktionsforlgb af plastprodukter, herunder optimere,
arsagsbestemme og afhjalpe simple fejl systematisk
og kan indga i arbejdssammenhzange, hvor der anven-
des produktivitetsfremmende metodikker og vaerktajer
i forbindelse med plastindustriel produktion.

2)  Lerlingen kan medvirke til reduktion af spild med
materialer og optimering og effektivisering af energi-
forbruget.
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Lerlingen kan anvende relevante AM-teknologier til
industriel produktion af plastemner, prototyper m.v.
Lerlingen kan fremstille og leese simple diagrammer
vedrerende styringer samt opbygge simple styringer
og dertil herende elementer, herunder pneumatiske
styringer og robotprogrammering.

Lerlingen kan medvirke til at opsamle og anvende
digitale data og datadreven simulering med henblik pa
proces- og udstyrsoptimering.

Lerlingen kan behandle virksomheders digitale data
sikkerhedsmaessigt forsvarligt.

Leerlingen kan kommunikere fagligt med kolleger, le-
veranderer, kunder og andre samarbejdspartnere, her-
under gore sig fagligt forstdelig pa engelsk. Leaerlin-
gen kan anvende fremmedsproget teknisk dokumenta-
tion og informationsteknologiske verktajer til faglig
vidensggning i fremmedsprogede databaser og ordbe-
ger.

Leerlingen kan identificere de i plastbranchen mest
anvendte plastmaterialer, og har kendskab til kemiske
grundbegreber og plastrelaterede materialers egenska-
ber, herunder ogsé genanvendte og biobaserede plast-
materialer.

Leerlingen kan arbejde miljebevidst med alle arbejds-
opgaver inden for uddannelsens jobomrader.
Leerlingen har kendskab til virksomhedens kvalitets-
styringssystemer og kan arbejde kvalitetsbevidst i
henhold til virksomhedens normer, samt udtage pre-
ver og gennemfore bade visuel og méleteknisk kontrol
af udtagne prever fra en given produktion med rele-
vant méle- og testudstyr.

Leerlingen kan anvende gengse informationsteknolo-
giske vaerktgjer til udarbejdelse af dokumentation og
emnetegninger.

Leerlingen kan indgé i projektorganiserede arbejds-
grupper og i andre former for samarbejde med kolle-
ger og kan instruere andre inden for eget fagomrade.
Leerlingen har kendskab til innovative vaerktgjer inden
for uddannelsens fagomréader, og kan anvende viden
om samfunds- og organisationsforhold i forbindelse
med egen jobfunktion og etablering og drift af egen
virksomhed.

Lerlingen kan anvende teoretiske faglige begreber,
metoder og verktejer i udferelsen af procesberegnin-
ger, og kan anvende resultaterne herfra i produktio-
nen (fx sprojtetryk, eftertryk, opvarmningstid, keletid,
haerdetid, anvendelsestid og cyklustid).

Leerlingen kan udfere afprevning, indkering og opti-
mering af vaerktajer i plastindustriel produktion, samt
foretage teknisk fejlfinding og fejlretning pa produk-
tionsverktejet, maskinen, produktions- og periferiud-
styret i samarbejde med reparaterer og teknikere.
Lerlingen kan anvende periferiudstyr og foretage en-
kel programmering af styringer og medvirke til opti-
mering af produktionsforleb ved anvendelse af perife-
ri- og folgeudstyr samt komme med forslag til forbed-
ringer.
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Lerlingen kan udvalge og forbehandle ravarer til en
konkret plastproduktion samt foretage korrekt hand-
tering og bearbejdning af plast til genbrug ud fra
kendskab til de enkelte plasttypers karakteristika og
produktkrav.

Learlingen kan udarbejde enkle produktionsplaner og
registrere produktionsdata for afgraensede opgaver i
produktionen.

Learlingen kan sortere affald og overskud af produk-
tionen, vurdere kvalitet og mulig genanvendelse af
regenerat i egen produktion.

Leerlingen kan héndtere og anvende genanvendte
plastmaterialer samt kvalitetssikre emner produceret
med genanvendte plastmaterialer.

Leaerlingen kan udfere statistisk proceskontrol og sam-
menholde maleresultaterne med galdende normer og
standarder og kontrollere almindelige produktegen-
skaber samt anvende relevant laboratorieudstyr til en
given kvalitetskontrol.

Learlingen kan udfere kalkulation af omkostninger og
procesoptimerende beregninger, samt medvirke ved
design og konstruktion af ukomplicerede vaerktejer
ved hjelp af CAD-programmer.

Lerlingen kan anvende verktojerne fra de fem lean
principper, de syv spildformer og Kaizen til forbed-
ring af produktionsprocessen.

Lerlingen kan udforme den tilherende produktionsdo-
kumentation til produktion af emner og kan udfere
procestekniske beregninger pa varktejet til brug i pro-
duktionen.

Lerlingen kan udvise grundleggende kendskab til an-
vendelsesmuligheder for tradles kommunikation mel-
lem produktionsudstyr.

Lerlingen kan styre og gennemfore enkle emneudvik-
lingsprojekter samt samarbejde om emneoptimering
ud fra produktions- og anvendelsesmaessige parame-
tre, herunder med serligt fokus pad muligheder for
genanvendelse af det faerdige produkt.

Lerlingen kan pé baggrund af indgdende viden om
plastmaterialer og processer gennemfore et produkti-
onsforlgb pé flere forskellige processer og anlag in-
den for termoplastproduktion.

Lerlingen kan udvise forstéelse for de teknologiske
muligheder inden for kerneomraderne i termoplast-
produktion, herunder additive fremstillingsmetoder til
sma seriestorrelser og fremstilling af prototyper.
Lerlingen kan fremstille komplicerede produkter
samt medvirke ved lgsning af komplicerede problem-
stillinger inden for termoplastproduktion.

Lerlingen kan styre og gennemfore enkle emneudvik-
lingsprojekter samt samarbejde om emneoptimering
ud fra produktions- og anvendelsesmaessige parame-
tre, herunder med fokus pad muligheder for genanven-
delse af det feerdige produkt.

Lerlingen kan pé baggrund af indgdende viden om
plastmaterialer og processer gennemfore et produkti-
onsforlgb pé flere forskellige processer og anlaeg in-
den for hardeplastproduktion.
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32) Lerlingen kan udvise forstaelse for de teknologiske
muligheder inden for kerneomraderne i hardeplast-
produktion.

33) Lerlingen kan fremstille komplicerede produkter ved
brug af avancerede materialer og processer samt med-
virke ved lesning af komplicerede problemstillinger
inden for haerdeplastproduktion.

34) Lerlingen kan selvstendigt gennemfore systematisk
problemlgsning og fejlretning i en plastindustriel pro-
duktion pa baggrund af et dybdegidende kendskab til
relevante procesparametre.

35) Lerlingen kan foretage kvalitetssikring af plastpro-
dukter og feerdigproducerede plastemner i forhold til
geldende standarder i samarbejde med relevante par-
ter i virksomheden.

36) Learlingen kan bidrage med relevant miljemassig vi-
den, herunder muligheder for produktion med brug
af genanvendt plastmaterialer, nye plastmaterialer og
biobaserede plastmaterialer, samt reduktion af virk-
somhedens CO2 aftryk, muligheder for energioptime-
ring samt cirkuleer gkonomi i teori og praksis.

37) Lerlingen kan udfere kalkulation af fremstillingsom-
kostninger og har grundleggende kendskab til lean
vaerktejer.

38) Lerlingen kan selvstendigt samarbejde og kommu-
nikere med leveranderer, kunder, kolleger og andre
samarbejdspartnere pa baggrund af indgdende kend-
skab til gangse plastmaterialer og produktions- og
anvendelsesmaessige parametre.

39) Lerlingen har grundlaeggende kendskab til relevant
forretningsforstaelse og relevant teori om proces- og
produktinnovation i en plastindustriel produktion.

40) Lerlingen kan selvstendigt anvende produktions-
fremmende metodikker og varktejer 1 forbindelse
med plastindustriel produktion, herunder DMAIC og
SIPOC.

41) Lerlingen kan selvstendigt bidrage til gennemforel-
se af udviklingsprojekter i samarbejde med relevante
parter i virksomheden.

Stk. 2. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 1-14, gaelder for
trin 1 i begge uddannelsens specialer. Kompetencemalene
i stk. 1, nr. 15-22, geelder for trin 2 i begge uddannelsens
specialer.

Stk. 3. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 27-30, galder for
trin 2 i specialet plastmager med speciale i termoplast. Kom-
petencemalene i stk. 1, nr. 31-33, gaelder for trin 2 i specialet
plastmager med speciale i herdeplast. I tilknytning til ud-
dannelsens to specialer, termoplast og heerdeplast, uddannes
leerlingen med profil. Kompetencemalene i stk. 1, nr. 34-41,
galder for trin 3 i specialet specialist i plastproduktion.

Stk. 4. 1 eux-forleb skal felgende fag m.v. gennemfores ud
over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pad A-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-
tereksamen, dog med undervisningstiden 155 timer
svarende til 6,2 uger.

2) Engelsk pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk stu-
dentereksamen, dog med undervisningstiden 120 timer
svarende til 4,8 uger.
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3) Matematik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk stu-
dentereksamen, dog med uddannelsestiden 125 timer
svarende til 5 uger.

4) Fysik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-
tereksamen, dog med undervisningstiden 90 timer sva-
rende til 3,6 uger.

5) Kemi pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-
tereksamen, dog med undervisningstiden 135 timer
svarende til 5,4 uger.

6) Teknikfag pa B-niveau, udvikling og produktion, jf. le-
replanen udviklet til brug for tekniske eux-forleb, dog
med undervisningstiden 100 timer svarende til 4 uger.

7)  Erhvervsomradeprojekt, jf. leereplanen om erhvervsom-
radet udviklet til brug for tekniske eux-forlgb, med
undervisningstiden 10 timer og fordybelsestiden 30 ti-
mer svarende til 1,6 uger. Projektet skal tilrettelegges
sammen med erhvervsuddannelsens afsluttende prove.

8) Valgfag i form af et loft af niveau i et fag (uddannelses-
tid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde matematik A
som valgfag.

Stk. 6. Fordybelsestiden fordeles af skolen med passende
inddragelse af de principper for fordeling af fordybelsestid,
som fremgar af reglerne om de gymnasiale uddannelser. De-
le af fordybelsestiden kan afvikles i forbindelse med fag i
grundforlebet.

Godskrivning

§ 5. Kriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag
for obligatorisk godskrivning pa baggrund af elevens eller
leerlingens erhvervserfaring og tidligere uddannelse, er fast-
sat i bilag 1. Godskrivning skal i evrigt ske efter reglerne i
bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. Som afsluttende del af den sidste skoleperiode pa
uddannelsens trin 1, plastmedhjelper, atholder skolen en af-
sluttende preve. Proven bestér af en praktisk opgave. Proven
skal kun aflegges af lerlinge, som afslutter uddannelsens
trin 1. Proven skal afdekke larlingens opnaede kompeten-
cer inden for uddannelsen. Ved bedemmelse af preoven an-
vendes 7-trinsskalaen. Leaerlingen skal inden afleggelse af
den afsluttende prove have gennemfort alle fag i hovedforle-
bet, herunder grundfag, valgfri specialefag og uddannelses-
specifikke fag.

Stk. 2. Proven bestar af en praktisk opgave og gennemfo-
res inden for en varighed af seks klokketimer. Leerlingen
skal udfere flere forskellige praktiske opgaver og besvare
spergsmal af teoretisk karakter. Eksaminator og censor skal
veere til stede under preven. Proven bedemmes af en lerer
og en censor udpeget af skolen.

Stk. 3. Provens grundelementer er:

1) Mal og krav, hvorefter leerlingen gennem praktisk op-
gavelosning og dialog med eksaminator og censor skal
vise, at malene for uddannelsen er néet. Larlingen skal
ved proven vise kompetencer inden for produktion af
plastemner i heerde- eller termoplast, samt forberedelse
og klargering af maskiner og udstyr. Desuden hensyn-
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tagen til relevant sikkerhed og arbejdsmilje i relation til

specialeretning.

2) Eksaminationsgrundlaget, som er den stillede opgave
og lerlingens lesning af denne.

3) Bedemmelsesgrundlaget, som bestar af lerlingens los-
ning af opgaven, laerlingens praktiske arbejde med ud-
styr og maskiner i henhold til den stillede opgave samt
dialog med eksaminator og censor.

4) Bedemmelseskriterierne, som danner baggrund for en
helhedsvurdering af malopfyldelsen. De generelle be-
demmelseskriterier for preven er folgende:

a) Lerlingen kan vise kendskab til forskellige plast-
materialer.

b) Lerlingen kan vise kendskab til udstyr til produk-
tion af bade termo- og hardeplastemner.

¢) Lerlingen kan vise grundlaeggende kendskab til pe-
riferiudstyr.

d) Lerlingen kan udarbejde emnetegninger og specifi-
kationer for enkle plastemner.

e) Lerlingen kan udvalge plastmaterialer og begrun-
de valg af forarbejdning og produktionsmetoder.

f) Lerlingen kan planlaegge og udfere grundleeggende
produktionsopgaver af enkle termo- eller haerdepla-
stemner.

g) Learlingen kan udfere proces- og kvalitetskontrol
for enkle plastemner samt redegere for mulige fejl-
kilder.

Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlingen
have opndet et gennemsnit pd mindst 2,0 af alle fag pa
hovedforlgbet og bestiet den afsluttende prove pa uddannel-
sens trin 1 med mindst karakteren 02.

Stk. 5. Ved uddannelsens afslutning udsteder skolen et
uddannelsesbevis til lerlingen som dokumentation for, at
leerlingen har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

§ 7. Som afsluttende del af den sidste skoleperiode pa ud-
dannelsens trin 2, plastmager, atholder skolen en afsluttende
prove. Preven udger en svendeprove. Svendepreven tilrette-
leegges af skolen i samrdd med det faglige udvalg. Praven
bestar af en skriftlig multiple choice-prove og en praktisk
prove med op til 3 opgaver. Proven bedemmes efter 7-trin-
sskalaen. Praven skal afdekke lerlingens opndede kompe-
tencer inden for uddannelsen. Larlingen skal inden aflaeg-
gelse af den afsluttende prove have gennemfort alle fag
i hovedforlgbet, herunder grundfag, valgfri specialefag og
uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 2. Svendepreoven bestér af falgende:

1) En skriftlig prove, der besvares individuelt som multip-
le choice. Preven har en varighed pa fire klokketimer.

2) En praktisk preve, der bestar af en hovedopgave og op
til to bi-opgaver. Den praktiske preve har en varighed
pa 30 timer, og afvikles over fire sammenhangende
arbejdsdage. Lerlingen traekker en opgavepakke forud
for svendepravens start. Opgavepakken tager udgangs-
punkt i leerlingens specialeretning.

Stk. 3. Svendeproven bedemmes af eksaminator samt
normalt to skuemestre (censorer) udpeget af det faglige ud-
valg. Skuemestrene er til stede to dage i forbindelse med
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den praktiske preve. Der afgives en karakter for den skriftli-
ge prove og en samlet karakter for badde hovedopgaven og
bi-opgaven. Den samlede svendeprovekarakter fremkommer
som et veegtet gennemsnit af den skriftlige preve og den
samlede karakter for hovedopgaven og bi-opgaven. Karakte-
ren for den skriftlige prove vagter 20 pct., og den samlede
karakter for hovedopgaven og bi-opgaven vagter 80 pct.

For at lerlingen kan bestd svendepreven, skal larlingen

mindst opna karakteren 02 for den samlede praktiske prove.

Stk. 4. Provens grundelementer er:

1) Mal og krav, hvorefter lerlingen skal vise opnaelse af
kompetencer inden for det pagaldende speciale med
produktion af plastemner i haerde- eller termoplast.

2) Eksaminationsgrundlaget, som er den udleverede opga-
vetekst og materialer til bade den skriftlige og den
praktiske preove samt produktion af plastemner.

3) Bedemmelsesgrundlaget, som er lerlingens individuel-
le og samlede praestation i besvarelsen af den skriftli-
ge prove og praktiske gennemferelse af hovedopgaven
samt bi-opgaver.

4) Bedemmelseskriterierne, som danner baggrund for en
helhedsvurdering af malopfyldelsen. De generelle be-
demmelseskriterier for preven er folgende:

a) Lerlingens kendskab til plastmaterialerne, herun-
der egenskaber og specifikationer.

b) Lerlingens kendskab til udstyr, maskiner samt pro-
duktionsprocessen.

c) Lerlingens evne til at gennemfore en produktion af
plastemner.

d) Lerlingens evne til optimering af produktionspro-
cessen.

e) Lerlingens evne til fejlfinding og dokumentation,
bade proces og emnekvalitet.

f) Lerlingens evne til refleksion og kritisk stillingta-
gen til arbejdsproces og produktkvalitet.

Stk. 5. For at der kan udstedes svendebrev, skal lerlin-
gen have bestiet svendeproven med en samlet karakter pa
mindst 02.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning udsteder det fagli-
ge udvalg et svendebrev til leerlingen som dokumentation
for, at leerlingen har opnaet kompetence inden for uddan-
nelsen. P4 svendebrevet anferes den samlede karakter for
proven.

§ 8. Som del af den sidste skoleperiode pa uddannel-
sens trin 3, afholder skolen en afsluttende preve. Preven
er en svendeprove. Proven er en mundtlig preove, der tager
udgangspunkt i en skriftlig projektrapport. Proven skal af-
daekke larlingens opndede kompetencer inden for uddannel-
sen. Proven bedemmes efter 7-trinsskalaen. Laerlingen skal
inden aflaeggelse af den afsluttende prove have gennemfort
alle fag i hovedforlgbet, herunder grundfag, valgfri speciale-
fag og uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 2. Den mundtlige preve har en varighed af 30 mi-
nutter inklusive votering og tager udgangspunkt i en projek-
trapport. Projektrapporten holdes inden for en emnekreds,
som skolen fastsatter i samrdd med det faglige udvalg. Pro-
jektrapporten tager udgangspunkt i en konkret faglig pro-
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blemstilling pa laerlingens oplaringsvirksomhed eller en an-

den virksomhed inden for uddannelsesomradet. Larlingen

udarbejder i samrad med sin lererplads en problemstilling
forud for sidste oplaringsperiode. Denne godkendes af sko-
len. Leerlingen afleverer sin projektrapport fire dage forud
for svendeproven. Larlingen bedemmes af eksaminator ud-
peget af skolen samt normalt en skuemester udpeget af det
faglige udvalg. Der afgives en samlet karakter, der er udtryk
for en helhedsvurdering af lerlingens projektrapport og leer-
lingens mundtlige preestation.

Stk. 3. Pravens grundelementer er:

1) Mal og krav, hvorefter lerlingen skal demonstrere
kompetencer inden for det pageldende speciales kom-
petencemal med fokus pé kendskab til plastmaterialer,
optimering af produktion samt forstéelse for projektfor-
lob og problemlgsning.

2) Eksaminationsgrundlaget, som er lerlingens udarbejde-
de projektrapport.

3) Bedemmelsesgrundlaget, som bestar af lerlingens
udarbejdede projektrapport samt lerlingens samlede
mundtlige praestation.

4) Bedemmelseskriterierne, som danner baggrund for en
helhedsvurdering af malopfyldelsen. De generelle be-
demmelseskriterier for preven er folgende:

a) Lerlingens evne til at inddrage relevant praksiser-
faring.
b) Lerlingens evne til at inddrage relevant viden.
c) Lerlingens evne til at argumentere fagligt.
d) Lerlingens evne til at reflektere over faglig praksis.
Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlingen
have opndet et gennemsnit pd mindst 2,0 af alle fag pa
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hovedforlgbet, samt mindst have opndet karakteren 02 i den
afsluttende prove.

Stk. 5. Ved uddannelsens afslutning udsteder det fagli-
ge udvalg et svendebrev til laerlingen som dokumentation
for, at leerlingen har opnaet kompetence inden for uddan-
nelsen. P4 svendebrevet anferes den samlede karakter for
proven.

§ 9. Afsluttende standpunktskarakterer og prover i fag
pa gymnasialt niveau indgar i eux-bevis efter reglerne her-
om i lov om erhvervsfaglig studentereksamen i forbindeles
med erhvervsuddannelse (eux) m.v. og bekendtgerelse om
erhvervsuddannelser.

Ikrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 10. Bekendtgerelsen traeder i kraft den 1. august 2023.

Stk. 2. Bekendtgerelse nr. 682 af 20. maj 2022 om er-
hvervsuddannelsen til plastmager ophaves.

Stk. 3. Bekendtgerelsen finder ikke anvendelse for elever
eller laerlinge, som er pabegyndt eller overgaet til uddannel-
sen for bekendtgerelsens ikrafttreeden. For sadanne elever
eller lerlinge finder de hidtil geeldende regler i bekendtge-
relse nr. 682 af 20. maj 2022 om erhvervsuddannelsen til
plastmager anvendelse.

Stk. 4. Elever eller lerlinge, som nevnt i stk. 3, kan
i overensstemmelse med overgangsordninger fastsat af sko-
len i den lokale undervisningsplan og efter aftale med den
eventuelle opleringsvirksomhed overga til uddannelsen ef-
ter denne bekendtgerelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 6. marts 2023

ANDREAS BoSMANN ENGSIG
VICEDIREKTOR

/ Lars Held
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Bilag 1
Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven eller lzerlingen har 2 irs relevant erhvervserfaring”, jf. § 66
y, stk. 1, i lov om erhvervsuddannelser

Den relevante erhvervserfaring skal veere opnaet gennem mindst 2 ars dokumenteret fuldtidsbeskaftigel-
se 1 virksomheder, der forarbejder plastmaterialer og -produkter.

Erhvervserfaringen skal omfatte de i § 3, stk. 4, omfattede certifikater.
Erfaringen skal vere opnaet seneste 5 ar for uddannelsens start.

Erfaringen skal vere opnaet ved varetagelse af folgende jobfunktioner 1 mindst 2 4r:
Produktion
oSikring af en stabil drift i en plast produktion i overensstemmelse med galdende instruktioner,
procedurer og systemer for sikkerhed, kvalitet og milje.
e Systematisk fejlfinding pd produktionsanleg, verktejer og periferiudstyr.

eMedvirken til systematisk proceskontrol og lebende optimering af produktionen.

eBetjening af periferiudstyr tilknyttet produktionen.

Kvalitetskontrol og dokumentation
eMedvirken til statistisk proceskontrol og visuel kvalitetskontrol ud fra geldende kvalitetskrav og
standarder.
e Kvalitetskontrol af ravarer og feerdigvarer med anvendelse af male- og laboratorieudstyr under
instruktioner, procedurer og systemer for kvalitet.
eRegistrering og udarbejdelse af enkel dokumentation af relevante produktionsmaessige forhold.
Reparation og vedligehold
eDaglig rengoering, vedligehold og enkel fejlretning af formverktejer.
e Vurdering af fejl og skader pa udstyr og varktejer.
Kommunikation og rapportering
eFaglig kommunikation af relevante produktionsforhold over for kolleger, ledelse, kunder og andre
samarbejdspartnere pd dansk og engelsk.
eRapportering af fejl og afvigelser til produktionsledelse, teknikere og reparaterer.
Projekt og udviklingsarbejde
eMedvirken ved forbedringstiltag og eftektivisering i produktionen.
e Samarbejdsopgaver om enkle udviklingsopgaver (ex. emneoptimering, verktejsudvikling, procesop-
timering, kvalitetsforbedringer).
Specialet plastmager med specialet termoplast

Eleven eller lerlingen skal inden for samme tidsperiode i1 tilleg have omfattet regelmaessig varetagel-
se af falgende jobfunktioner i virksomheder, der forarbejder plast med sprojtestabning, termoform
eller ekstrudering.
o Opstilling, indkering og optimering af enkle verktojer.
eMedvirken til udarbejdelse og anvendelse af procesberegninger for lukketryk, eftertryk, opvarm-
ningstid, keletid til styring af produktionen.
Specialet plastmager med specialet haerdeplast
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plastkompositter.

cyklustider til styring af produktionen.

*) Note:

have opnéet 1 denne uddannelse.

Eleven eller lerlingen skal inden for samme tidsperiode 1 tilleeg have omfattet regelmaessig varetagelse
af folgende jobfunktioner i virksomheder, der forarbejder plast med stebning af fiberforsterkede herde-

eKlargering, opstilling og optimering af enkle stobeprocesser, forme og varktejer.
e Medvirken til udarbejdelse og anvendelse af procesberegninger for haerdetid, anvendelsestider og

Elever eller leerlinge, der er fyldt 25 ar, nér uddannelsen pabegyndes, og som har mindst 2 ars relevant
erhvervserfaring, skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforleb for voksne uden grundforleb og
uden oplaring, men med mulighed for at modtage undervisning i og afslutte fag fra grundforlebet med
sigte pa at opnd certifikater, som er en foruds@tning for overgang til uddannelsens hovedforleb, jf. lovens
§ 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgar af § 3, stk. 4, hvilke certifikater og lignende eleven eller lerlingen skal
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2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle elever eller leerlinge

Relevant erhvervserfaring Varighed |Afkortning af|Afkortning af]
euv euv
(skoleuger) | (opleering
maneder)
Folgende gzelder for plastmager med speciale i termoplast eller haerdeplast
Fuldtidsbeskaftigelse som produktionsmedarbejder i plastin- [2 &r - 2
dustrien med opstilling, indkering og betjening af udstyr/ma-
skiner i forbindelse med produktion af emner i plast.
Fuldtidsbeskaftigelse som produktionsmedarbejder i plastin- [2 &r - 3
dustrien med procesberegning, systematisk proceskontrol samt
fejlfinding og fejlretning i forbindelse med produktion af en-
mer i plast.
Fuldtidsbeskaftigelse som produktionsmedarbejder i plastin- |2 ér - 1
dustrien med valg af rdvarer/materialer, kvalitetskontrol af ra-
varer og plastemner. Desuden involveret i forbedringstiltag og
effektivisering af produktionen.
Erfaringen skal veere opnéet inden for de seneste fem ar.
Afkortning efter tabel 2 kan ikke kombineres med afkortning efter tabel 3.
3. Uddannelse der giver grundlag for godskrivning for alle elever eller laerlinge
Uddannelse [Titel Kode| Afkortning af | Afkortning af
euv euv
(skoleuger) (oplzering
maneder)
Gymnasial [STX 3009 - 5
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uddannelse

Gymnasial [HTX -

uddannelse

Gymnasial [HF -

uddannelse

Erhvervs-  [Produktions- og montageuddannelsen med specia- 10
let kompositoperater

uddannelse

AMU Personlig sikkerhed ved arbejde med epoxy og 47942 0,2
isocyanater

AMU Sikkerhed ved polyesterstebning 48139 0,2

AMU Anvendelse af termoplastmaterialer 40727 0,4

AMU Betjening af enkle ekstruderingsanlaeg (nedlagti (45425 0,8
2019)

AMU Ekstrudl. Betjening af plast ekstruderingsanleg |48942 0,4

AMU Drift af ekstruderingsanleg (nedlagt i 2019) 45426 0,8

AMU Ekstrud2. Drift af plast ekstruderingsanlaeg 48943 0,6

AMU Betjening af sprojtestobemaskiner (nedlagt 1 2019)(40023 0,8

AMU Sp1l. Betjening af plast sprojtestobemaskiner 48938 0,4

AMU Montage og indstilling af sprejtestabeforme (ned- (40730 0,8
lagt 12019)

AMU Sp2. Montering og indstilling af plast sprojtestobe-{[48939 0,6
forme

AMU Stebning af glasfiberkompositemner 48275 1,2
(nedlagt 1 2019)

AMU Hardeplast kompositter 48933 0,4

AMU RTM vakuumstebning af glasfiberemner 48273 0,8

AMU Finish og reparation af kompositemner (nedlagti (44963 0,4
2019)

AMU Finish og reparation af kompositemner 49657 0,4

AMU Genanvendelse af plast i praksis 49701 0,2

AMU Baredygtig produktion 49554 0,2

AMU Ny teknologi i produktionen 49613 0,2

AMU [nnovation 1 produktionen 49184 0,2

[Uddannelsen skal veare afsluttet inden for de seneste fem ar.
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